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© Zum Aufkleben eines Etiketts mit einer Schutz- 
schicht (3) auf einem Substrat (15 bzw. 15') wird das 
Etikett aus einer Heissklebefolie (2) mittels einer 
heizbaren Platte (10), die eine Schneidkante (14) 
aufweist, ausgestanzt und unmittelbar anschliessend 
mit der Kleberschicht (4) auf das Substrat (15 bzw. 



15') heiss aufgekiebt. Die Vorrichtung weist einen 
Stempel (5) mit der auf eine vorbestimmte Tempera- 
tur gebrachten Platte (10) auf, der sowohl zum Aus- 
stanzen als auch zum Aufkleben des Etiketts dient. 
Die Grosse und die Form des Etiketts ist durch eine 
GrundflSche (11) der Platte (10) vorbestimmt. 
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VORR1CHTUNG ZUM AUFKLEBEN VON HEISSKLEBEFOLIEN 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrlchtung 
zum Aufkleben von Heissklebefolien der im Ober- 
begriff des Anspruchs 1 genannten Art. 

Eine solche Vorrlchtung eignet sich zum Auf- 
kleben von Etiketts z. B. als Echtheitsmerkmale auf 
Dokumente Oder Wertpapiere alter Art. 

In der EP 210 619 ist der Aufbau einer Heis- 
spragefolie beschrieben, welche aus einem mehrla- 
gigen Schichtverbund besteht. Eine ausserst dUn- 
ne, z. B. eine Information tragende Dekorschicht 
weist auf der einen Seite eine mit Warme aktivier- 
bare Kieberschicht auf, wahrend die andere Seite 
mit einer Trennschicht auf ein Tragerband aus Pa- 
pier oder Kunststoff aufgebracht ist, das eine fur 
die Verarbeitung notwendige Zugfestigkeit gewahr- 
leistet. 

Aus DE-OS 27 33 286, DE-OS 30 44 456 usw. 
bekannte Vorrichtungen zum Aufbringen der Dekor- 
schicht der Heisspragefolie auf ein Substrat weisen 
einen Stempel mit einer ebenen, auf eine vorbe- 
stimmte Temperatur gebrachten Grundfiache von 
vorbestimmter Form auf. Dieser Stempel presst die 
Kieberschicht der Heisspragefolie auf das Substrat 
und heizt durch den Trager und die Dekorschicht 
hindurch die Kieberschicht auf, bis der Kleber er- 
weicht und eine genugende Haftung auf dem Sub- 
strat entwickelt. Nach dem Entfernen des Stempels 
wird der Trager vom Substrat abgehoben, wobei 
eine der GrundflSche des Stempels entsprechende 
Flache der Dekorschicht vom Trager losgerissen 
wird, da sie mit dem Substrat fest verbunden ist. 
Dieser Trennvorgang begrenzt die Dicke und die 
Festigkeit der Inform ationsschicht. 

Aus der DE-AS 28 00 635 ist bekannt, dass die 
nach diesem Verfahren aufgebrachten Schichten 
nicht sehr kratz- und abriebfest sind. 

In der US-PS 4 826 213 ist die Herstellung 
eines Schichtverbunds far Etiketts mit einer 
Schutzschicht beschrieben, Ein Aufkleben direkt 
aus dem Schichtverbund auf das Substrat ist we- 
gen der Zahigkeft der Schutzschicht nicht mehr 
mSglich. Mittels eines Schneidstempels mit einem 
vorstehenden Messer werden die Etiketts zuerst 
aus diesem Schichtverbund abgetrennt und bis zu 
ihrer Verwendung in einer vorbestimmten Ordnung 
leicht ablosbar auf ein Tragerband aufgeklebt gela- 
gert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrlchtung zu schaffen, mit der ein mit einer 
Schutzschicht ausgerustetes Etikett kostengunstig 
direkt aus einer einseitig mit einem Heisskleber 
beschichteten Folie auf ein Substrat geklebt wer- 
den kann. 

Die genannte Aufgabe wird erfindungsgernass 
durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 



Nachfolgend werden AusfGhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnungen naher erlautert. 
Es zeigt: 

Figur 1 eine Vorrichtung zum Aufkleben von 
5 Heissklebefolien mit einer Stanzmatrize im 
Querschnitt, 

Figur 2 die Vorrichtung nach der Flgur 1 beim 
Ausstanzen eines Etiketts, 
Figur 3 die Vorrichtung nach der Figur 1 beim 
10 Aufkleben des Etiketts auf ein Substrat, 

Figur 4 das Substrat mit einem aufgeklebten 
Etikett und 

Figur 5 eine zweite Vorrichtung mit einem Mes- 
ser zum Ausstanzen des Etiketts. 

t5 In der Figur 1 bedeutet 1 eine Vorratsrolle mit 
einem Band aus einer Heissklebefolie 2. Die Vor- 
ratsrolle 1 ist neben einer Vorrichtung zum Aufkle- 
ben von Heissklebefolien 2 angeordnet. 

Die Heissklebefolie 2 ist eine einseitig mit ei- 

20 nem Heisskleber beschichtete Folie. Beispielsweise 
ist die Heissklebefolie 2 als mehrlagiger Schicht- 
verbund ausgefuhrt, dessen eine Oberflache aus 
einer z. B. trans parenten, zahen Schutzschicht 3 
gebildet ist. Die andere gegentiberliegende Ober- 

25 flache besteht aus einer mittels Warme aktivierba- 
ren Kieberschicht 4, dem Heisskleber. Dazwischen 
ist eine Informationen tragende, wenigstens aus 
einer Lage gebildete Schicht eingebettet, in der 
beispielsweise die information als hier nicht gezeig- 

30 te Motive in einem vorbestimmten Motivabstand 
angeordnet sind. Von bekannten Heisspragefolien 
unterscheidet sich die Heissklebefolie 2 durch die 
zusatzliche, fest im Schichtverbund eingebaute 
Schutzschicht 3. 

35 Die Vorrichtung umfasst einen in seiner Langs- 
achse verschiebbaren Stempel 5, eine Stanzmatri- 
ze 6 und ein Auflager 7 sowie hier nicht gezeigte 
Elemente fOr den Antrieb und die Steuerung. Das 
eine Ende des Stempels 5 ist in einer FGhrung 8 

40 gelagert, die ein Verschieben des Stempels 5 
senkrecht zur Stanzmatrize 6 bzw. zu einer Arbeits- 
flache 9 des Auflagers 7 ermoglicht. Die FUhrung 8 
enthMIt einen hier nicht gezeigten Antrieb zum Ver- 
schieben des Stempels 5. Das andere Ende des 

45 Stempels 5 tragt eine heizbare Platte 10 mit einer 
ebenen Grundfiache 11. Die Grundfiache 11 weist 
beispielsweise eine runde, ovale oder eine beliebi- 
ge andere Form auf und ist in der Grosse und in 
der Form den Motiven der Heissklebefolie 2 ange- 

50 passt. 

Die Stanzmatrize 6 und die Platte 10 sind 
auswechselbar gestaitet, urn die Vorrichtung 
schneil an eine andere Form bzw. Grosse des 
Motivs anzupassen. 

Die Stanzmatrize 6 ist mittels eines Distanzier- 
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stQcks 12 etwas erhoht auf der Arbeitsflache 8 
befestigt und weist eine der Form der Grundflache 
11 unter Berucksichtigung der unterschied lichen 
Arbeitstemperaturen der Stanzmatrize 6 und der 
Platte 10 angepasste Stanzoffnung 13 auf. Die Ele- 
mente 6 und 10 bilden ein aus dem Werkzeugbau 
an sich bekanntes Schneidwerkzeug. Beim Ver- 
schieben des Stempels 5 in Richtung der Arbeits- 
flache 9 dringt die Platte 10 in die Stanzoffnung 13 
ein, wobei beim Durchgang der Grundflache 11 
durch die Stanzoffnung 13 zwischen der Stanzma- 
trize 6 und der als Schneidkante 14 ausgebildeten 
Berandung der Grundflache 11 eine Scherwirkung 
auf eine dazwischen eingeklemmte Folie entsteht. 
In der Ruhestellung des Stempels 5 ist die Platte 
10 so weit von der Stanzmatrize 6 abgehoben, 
dass die Heissklebefolie 2 zwischen der Grundfla- 
che 1 1 und der Stanzmatrize 6 vorgezogen werden 
kann. 

Ein unter der Stanzmatrize 6 durch das Distan- 
zierstOck 12 vorbestimmter Zwischenraum dient 
mit Vorteil zur Aufnahme eines Substrates 15, das 
beim Aufkleben auf der Arbeitsflache 9 aufliegt. Mit 
Vorteil ist das Substrat 15 in einer vorbestimmten 
Lage mittels elektrostatischer oder mechanischer 
Krafte auf der Arbeitsflache 9 festgehalten. Bei- 
spielsweise kann das Substrat 15 unter der Wir- 
kung von evakuierten Saugkanalen 16 fixiert wer- 
den, die die Arbeitsfla'che 9 und das Auflager 7 
durchdringen. Die Wege der Heissklebefolie 2 und 
der Substrate 15 kreuzen sich in der verlangert 
gedachten Achse des Stempels 5, beispielsweise 
unter einem Winkel von 90* , wie dies in der Figur 
1 nur aus zeichnerischen GrUnden dargestellt ist. 

Das Substrat 15 ist beispielsweise ein Doku- 
ment, ein Ausweis, eine Banknote oder allgemein 
eine ebene Flache aus einem Kunststoff, einem 
Papier usw.. das auf der von der Arbeitsflache 9 
abgewandten Flache des Substrats 15 wenigstens 
an einer vorbestimmten Stelle mit einem aus der 
Heissklebefolie 2 ausgestanzten Etikett 17 (Figur 2) 
zu bekieben ist. 

Das Substrat 15 kann auch von einer nicht 
gezeigten Rolle als Band auf die Arbeitsflache 9 
zugeftihrt werden und erst nach dem Aufkleben 
des Etiketts 17 auf die vorbestimmten Stellen mit- 
tels nicht gezeigter Mittel in eine vorbestimmte 
Form geschnitten werden. 

Zu Beginn des Aufklebevorgangs wird von der 
Vorratsrolle 1 unter einer leichten Vorspannung die 
Heissklebefolie 2 abgezogen und eben unterhalb 
der Platte 10 Ober die Stanzmatrize 6 gefuhrt. Eine 
hier nicht gezeigte Steuerein richtung bewirkt den 
Vorschub der Heissklebefolie 2 jeweils urn einen 
Motivabstand, damit sich das nachste Motiv vorbe- 
stimmt ausgerichtet uber der Stanzoffnung 13 bef- 
indet. 

Auf ein Kommando der Steuereinrichtung wird 



anschliessend das Substrat 15 durch hier nicht 
gezeigte Mittel der Arbeitsflache 9 zugefuhrt und 
festgehalten. 

Auf ein weiteres Kommando verschiebt die 

5 FGhrung 8 den Stempel 5 aus seiner in der Figur 1 
dargestellten Ruhestellung in Richtung zur Arbeits- 
flache 9. Die Heissklebefolie 2 wird zwischen der 
Stanzmatrize 6 und der Platte 10 eingeklemmt 
Beim Durchgang der Grundflache 11 durch die 

70 Stanzoffnung 13 trennt die Schneidkante 14 ein in 
Form und Grosse durch die Grundflache 1 1 vorbe- 
stimmtes Etikett 17 (Figur 2) mit dem Motiv aus 
der Heissklebefolie 2 ab. 

Der Stempel 5 (Figur 3) presst mittels der 

is Platte 10 das ausgestanzte Etikett 17 auf die vorbe- 
stimmte Stelle des Substrats 15. Die geheizte Plat- 
te 10 Gbertragt Warmeenergie auf das Etikett 17, 
wobei die Warme bis zur Kleberschicht 4 vordringt. 
Der Kleber schmiizt und verbindet sich mit dem 

20 Substrat 15. Nach einer vorbestimmten Zeit wird 
der Stempel 5 wieder in seine Ruhestellung zu- 
rGckgezogen. Fur beide ArbeitsgSnge, das Aus- 
stanzen und das Aufkleben, dient der gleiche 
Stempel 5. 

25 Nach dem Erkalten des Klebers ist das Etikett 
17 (Figur 4) fest mit dem Substrat 15 verbunden. 
Das mit dem Etikett 17 beklebte Substrat 15 wird 
durch eine hier nicht gezeigte Vorrichtung von der 
Arbeitflache 9 entfernt 

30 Gegenuber dem Stand der Technik verbindet 
die beschriebene Vorrichtung einen unmittelbar vor 
dem Aufkleben des Etiketts 17 durchzufOhrenden 
Stanzvorgang zum Ausstanzen mit dem Aufkleben 
des Etiketts 17. Da die Etiketts 17 nicht. wie in der 

35 US-PS 4 826 213 beschrieben, einzeln nacheinan- 
der auf ein Tragerband als Zwischentrager geklebt 
werden mussen, sondern direkt aus der Heisskle- 
befolie auf das Substrat aufgeklebt werden, ergibt 
sich eine viel genauere Positionierung der Etiketts 

40 17 auf den Substraten 15 sowie eine schonendere 
Behandlung der vor dem Aufkleben empflndlichen 
Etiketts 17. Da kein teueres silikonisiertes Trager- 
band benotigt wird, ist die Vorratsrolle 1 bei glei- 
cher Anzahl Etiketts 17 kleiner, leichter und kosten- 

45 gunstiger. 

Damit die Etiketts 17 auf dem Substrat 15 eine 
gleichmassige vorbestimmte Haftkraft entwickeln, 
ist die Warmezufuhr zur Platte 10 (Figur 1) mit 
Vorteil mittels eines hier nicht gezeigten Regelge- 

50 rates gesteuert Das Regelgerat ist mit einem Tem- 
peraturfuhler 18 verbunden, der die Temperatur 
der Platte 10 abtastet und dem Regelgerat allfallige 
Abweichungen von einer durch das Material der 
Kleberschicht 4 vorbestimmten, am Regelgerat ein- 

55 stellbaren Solltemperatur der Platte 10 meldet. Das 
Regelgerat erhoht oder drosselt die Warmezufuhr 
derart, dass diese Abweichungen einen minimalen 
Wert anstreben. 
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Das Band der Heisskiebefolie 2, aus der die 
Motive ausgestanzt sind, wird beispielsweise auf 
einen hier nicht gezeigten Dorn aufgerollt und dem 
Abfall zugefuhrt. 

Vorteilhaft weisen der Stempel 5 und die Platte 

10 wenigstens einen Luftkanal 19 auf. Sobald die 
GrundflMche 1 1 auf die Heisskiebefolie 2 abgesenkt 
ist, wird von einem hier nicht gezeigten Mittel in 
den Luftkanalen 19 ein atmospharischer Unter- 
druck erzeugt, damit das ausgestanzte Etikett 17 
(Rgur 2) nicht von der Platte 10 auf das Substrat 
15 failt und anschliessend in einer unkontrollierba- 
ren Lage auf das Substrat 15 geklebt wird. 

Kurz vor dem Abheben der Platte 10 vom 
aufgeklebten Etikett 17 wird der Druck in den Luft- 
kanMIen 19 (Rgur 1) wieder dem Umgebungswert 
angeglichen. Mit einem leichten Ueberdruck in den 
Luftungskanalen 19 wird mit Vorteil ein Trennen 
der Grundflache 11 von der Schutzschicht 3 unter- 
stutzt. 

In der AusfOhrung gemSss der Rgur 5 sind der 
Stempel 5 und die Platte 10 wiederum senkrecht 
zur Arbeitsflache 9 des Auflagers 7 verschiebbar. 
Ein Messer 20 begrenzt wenigstens die Grundfla- 
che 11 der Platte 10 und weist auf der der Heiss- 
kiebefolie 2 zugewandten Seite eine Schneidkante 
14 auf. Die Schneidkante 14 steht vorteilhaft urn 
ein vorbestimmtes Mass, das hochstens der Dicke 
der Heisskiebefolie 2 entspricht, uber der Grundfla- 
che 11 vor, wobei wShrend des Aufklebens der 
Heisskiebefolie 2 das Etikett 17 (Rgur 4), ohne das 
Substrat 15 zu verletzen, ausgestanzt wird. 

Die Heisskiebefolie 2 ist unmittelbar uber das 
zu beklebende Substrat 15 gespannt, das in einer 
vorbestimmten Lage auf der Arbeitsflache 9 liegt. 
Die hier nicht gezeigte Steuereinrichtung richtet 
jedes einzelne Motiv auf die zum Aufkleben vorbe- 
stimmte Stelle des Substrats 15 aus. 

Sobald das Messer 20 auf die Heisskiebefolie 
abgesenkt ist, dringt die Schneidkante 14 durch die 
Schutzschicht 3 hindurch bis hochstens in die Kle- 
berschicht 4 hinein, damit das Substrat 15 nicht 
beschadigt wird, und stanzt das Etikett 17 (Rgur 4) 
zum Aufkleben auf das Substrat 15 aus. Die Grund- 
flache 11 (Rgur 5) kommt jetzt in den Warmekon- 
takt mit der Schutzschicht 3 der ausgestanzten 
Heisskiebefolie 2 und presst sie bis zum Auf- 
schmelzen des Kiebers auf das Substrat 15. 

Das Messer 20 mit der Schneidkante 14 kann 
direkt aus dem Stempel 5 oder aus der Platte 10 in 
einem StQck gearbeitet sein. Vorteilhafter ist ein 
vom Stempel 5 abnehmbares Messer 20, beispiels- 
weise in Form eines Zylinders, wie dies in der 
Rgur 5 dargestellt ist, der verstellbar ist, damit die 
Hone der Schneidkante 15 Uber der Grundflache 

11 auf das vorbestimmte Mass fest einstellbar ist. 

Mit Vorteil ist das Messer 20 gegenUber dem 
Stempel 5 verschiebbar gelagert und wird von ei- 



nem hier nicht gezeigten Mittel auf ein Kommando 
der Steuereinrichtung in Richtung zur Arbeitsebene 
9 in seine Arbeitsstellung vorgeschoben, in der die 
Schneidkante 14 urn das vorbestimmte Mass Ober 

5 der Grundflache 1 1 vorsteht. 

Beim Aufkleben presst der Stempel 5 die 
durch die Grundflache 1 1 vorbestimmte Flache der 
Heisskiebefolie 2 auf das Substrat 15. WShrend 
des Aufheizens der Kleberschicht 4 wird das Mes- 

w ser 20 in seine Arbeitsstellung gebracht und stanzt 
das Etikett 17 (Rgur 4) aus. Anschliessend werden 
der Stempel 5 und das Messer 20 in ihre Ruhestel- 
lung zurUckgefahren. 

Mit Vorteil ist ein Niederhalter 21 vorgesehen, 

15 der die Platte 10 in einem ausreichenden Abstand 
umgibt und auf die Heisskiebefolie 2 absenkbar ist. 
Der Niederhalter 21 drQckt die Heisskiebefolie 2 
unmittelbar vor dem Absenken des Stempels 5 auf 
die Stanzmatrize 6 bzw. direkt auf das Substrat 15, 

20 sichert ein faltenfreies Aufliegen der Heisskiebefolie 
2 und hSIt die Heisskiebefolie 2 in ihrer Lage 
wahrend einer vorbestimmten Zeit fest, bis das 
Aufkleben beendet ist. Zusammen mit dem Stem- 
pel 5 wird der Niederhalter 21 wieder in die Ruhe- 

25 stellung zurUckgefahren. Die dazu notwendigen, 
hier nicht gezeigten Antriebe werden von der Steu- 
ereinrichtung mit den Bewegungen des Stempels 5 
synchronisiert 

Mit Vorteil sind der Stempel 5 (Figur 2) und die 

30 Platte 10 seitlich verschiebbar, so dass der Weg 
der Substrate 15 nicht unter das Band der Heiss- 
kiebefolie 2 geleitet werden muss. Unmittelbar 
nach dem Ausstanzen des Etiketts 17 wird der 
Stempel 5 mit dem Etikett 17 uber die Ebene der 

as Heisskiebefolie 2 zurUckgezogen, so dass unbehin- 
dert von der Heisskiebefolie 2 das Etikett 17 auf 
eine vorbestimmte Stelle eines Substrates 15' - 
(Figur 1) ausgerichtet werden kann, das ausserhalb 
der Stanzeinrichtung auf einem als Auflager 7 die- 

40 nender Tisch 22 in der vorbestimmten Lage festge- 
halten ist. 

Beispielsweise ist die FUhrung 8 auf einer 
Gleitschiene als Arm 23 seitlich verschiebbar befe- 
stigt. Ein hier nicht gezeigter Antrieb verschiebt 

45 den Stempel 5 in seiner Ruhestellung in der FOh- 
rung 8 auf dem Arm 23 zwischen wenigstens zwei 
vorbestimmten Stellungen. In der ersten Stellung, 
die z. B. durch einen Steliring 24 als Anschlag 
definiert ist, ist der Stempel 5 zum Stanzen auf die 

so Stanzdffnung 13 ausgerichtet. In einer der anderen 
vorbestimmten Stellungen ist der Stempel 5 zum 
Aufkleben auf eine vorbestimmte Stelle des Sub- 
strats 15' ausgerichtet. ist nur eine solche Stellung 
zum Aufkleben vorgesehen, ist sie z. B. mittels 

55 eines Klemmrings 25 als Anschlag vorbestimmt 

In einer anderen Variante der Vorrichtung ist 
mit Vorteil eine Klebevorrichtung, die die Teile 5, 6, 
8 und 10 bzw. 5, 8, 10 und 20 (Figur 5), die 
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Vorratsrolle 1 und die hier nicht gezeigten Elemen- 
ts zum Fuhren der Heissklebefolie 2 umfasst, auf 
dem Arm 23 in alien Richtungen schwenkbar befe- 
stigt. Nicht gezeigte gesteuerte Antriebe richten die 
Klebevorrichtung auf eine vorbestimmte, ebene und 
beliebig im Raum orientierte Stelle des auf dem 
Tisch 22 festgehaltenen Substrats 15' aus. 

Mit dieser Klebevorrichtung lassen sich vorteil- 
haft auch Substrate 15 (Figur 4) mit dem Etikett 17 
bekleben, die ebene Teilflachen eines Korpers 
slnd. 

Bei diesen Klebevorrichtungen ist der Nieder- 
halter 21 vorteilhaft eingesetzt, damit in jeder Lage 
der Klebevorrichtung die Heissklebefolie 2 glatt und 
faltenfrei Gber das Substrat 15 bzw. iiber die Stanz- 
matrize 6 (Figur 1) ausgebreitet ist. 

Die Klebevorrichtung kann als manuell gefuhr- 
te, tragbare Vorrichtung ausgestaltet sein, die mit 
Vorteil zum Aufkleben von kleinen Etiketts 17 ein- 
gesetzt wird, wenn das Etikett 17 nicht mit hoher 
Genauigkeit auf das Substrat 15 geklebt werden 
muss Oder falls eine geringe Anzahl von gleichen 
Substraten 15 zu bekleben sind. 

Zum Verschieben kann auch ein elektronischer 
schrittgesteuerter Antrieb verwendet werden. Der 
Antrieb fahrt jeweils eine der vorbestimmten Stel- 
len durch Abzahlen der zuruckgelegten Schritte 
und durch Vergleichen mit einer vorbestimmten 
Schrittzahl an. 



Anspruche 

1 . Vorrichtung zum Aufkleben von Heissklebefolien 
auf ein Substrat unter Anwendung von Warme und 
Druck, mit einer geheizten, mittels eines Stem pels 
auf das auf einem Auflager liegenden Substrat ab- 
senkbaren Platte mit einer ebenen Grundflache, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Stempel (5) mit 
der Grundflache (11) sowohl zum Ausstanzen eines 
Etiketts (17) und als auch zum Aufkleben des Eti- 
ketts (17) auf das Substrat (15 bzw. 15') eingerich- 
tet ist und dass die Grundflache (11) eine Begren- 
zung mit einer Schnittkante (14) aufweist, die zum 
Ausstanzen eines Etiketts (17) aus der Heissklebe- 
folie (2) vorgesehen Ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Stempel (5) wenigstens einen in 
der Grundflache (11) mUndenden Luftkana! (19) 
aufweist und dass wenigstens vom Ausstanzen des 
Etiketts (17) bis zum Aufsetzen des Stempels (5) 
auf das Substrat (15 bzw. 15') im Luftkanal (19) ein 
Unterdruck herrscht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Messer (20), das die 
Grundflache (11) begrenzt, die Schnittkante (14) 
aufweist und dass die Schnittkante (14) beim Aus- 
stanzen des Etiketts (17) die Grundflache (11) urn 



ein vorbestimmtes Mass uberragt, das htfchstens 
der Dicke der zu durchtrennenden Heissklebefolie 
(2) entspricht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
6 zeichnet, dass das Messer (20) mit dem Stempel 

(5) fest verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Stempel (5) ein Mittel zum Ver- 
schieben des Messers (20) entlang des Stempels 

70 (5) aufweist und dass nur beim Ausstanzen des 
Etiketts (17) die Schnittkante (14) die Grundflache 
(11) urn das vorbestimmte Mass Uberragt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Stanzmatrize (6) unter 

is der Heissklebefolie (2) angeordnet ist, dass die 
Stanzmatrize (6) und die Platte (10) mit der Grund- 
flache (11) als Schneidwerkzeug ausgebildet sind, 
dass die Grundflache (11) ringsum mit der Schnitt- 
kante (14) begrenzt ist und dass beim Durchgang 

20 der Grundflache (11) durch eine Stanzoffnung (13) 
der Stanzmatrize (6) ein Ausstanzen des Etiketts 
(17) aus der Heissklebefolie (2) erfolgt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Substrat (15) unterhalb der 

25 Stanzmatritze (6) angeordnet ist, dass der Stempel 
(5) nur langs seiner Achse senkrecht zur Stanzma- 
trize (6) bewegbar ist und dass der Stempel (6) 
zum Absenken durch die Stanzoffnung (13) hin- 
durch bis auf das Substrat (15) eingerichtet ist. 

30 8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Stempel (5) senkrecht zu seiner 
Langsachse verschiebbar ist und wenigstens zwei 
Stellungen aufweist, wobei in der ersten Stellung 
der Stempel (5) zum Ausstanzen des Etiketts (17) 

35 und in den andern Stellungen zum Aufkleben des 
Etiketts (17) auf einer vorbestimmten Stelle des 
Substrats (15') ausgerichtet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Klebevorrich- 

40 tung, die mindestens aus dem Stempel (5), der 
Fuhrung (8), der Platte (10) und der Heissklebefolie 
(2) besteht, zum Aufkleben des Etiketts (17) auf die 
vorbestimmte Stelle des Substrats (15 bzw. 15) 
gegenOber dem Auflager (7 bzw. 22) raumlich aus- 

45 richtbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Stempel (5) zum 
Regeln der OberflSchentemperatur der Grundflache 
(11) einen TemperaturfUhler (18) aufweist 
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